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Zakres metod badawczych objetych uznaniem
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Lp.

Metoda badawcza

Badane cechy

Dokument odniesienia

. |Badania wizualne

Niedoskonatosci ksztattu oraz nieciggtosci powierzch-

niowe zewnetrzne ztgczy spawanych

PN-EN 13018:2016-04
PN-EN ISO 17637:2017-02

Badania
penetracyjne

Nieciggtosci powierzchniowe:

—ztagczy spawanych,

—rur stalowych bez szwu i spawanych,
—odkuwek,

—odlewow,

otwarte na badang powierzchnie

PN-EN ISO 3452-1:2021-12
PN-EN ISO 10893-4:2011
PN-EN 10228-2:2016-07
PN-EN 1371-1:2012

PN-EN 1371-2:2015-03

Nieciggtosci powierzchniowe i podpowierzchniowe:

PN-EN ISO 17638:2017-01

Badania —ztgczy spawanych, PN-EN ISO 9934-1:2017-02
3. |magnetyczne —rur stalowych bez szwu i spawanych, PN-EN ISO 10893-5:2011
proszkowe —odkuwek, PN-EN 10228-1:2016-07
—odlewéw PN-EN 1369:2013-04
Nieciggtosci: PN-EN ISO 16810:2014-06
—ztgczy spawanych o grubosci od 8 mm, PN-EN ISO 17640:2019-01
—rur stalowych technikg manualna, PN-EN ISO 10893-8:2011
Zatgcznik A
PN-EN I1SO 10893-8:
2011/A1:2020-12
PN-EN I1SO 10893-10:2011
Zatgcznik B
PN-EN 1SO 10893-10:
4 Badania 2011/A1: 2021-01

" |ultradzwiekowe

—wyrobow stalowych ptaskich o grubosci = 6 mm,
—odkuwek stalowych,

—nieciggtosci prostopadtych do powierzchni,
—odlewow,

—pretow stalowych.

Pomiary grubosci w zakresie od 2 mm do 200 mm

PN-EN ISO 10893-11:2011
Zatgcznik A

PN-EN ISO 10893-11:
2011/A1: 2021-01

PN-EN 10160:2001

PN-EN 10228-3:2016-07
PN-EN ISO 16826:2014-06
PN-EN 12680-1:2005
PN-EN 10308:2004

PN-EN ISO 16809:2019-08

Pomiary twardosci
metali

Pomiar twardosci sposobem:

— Vickersa w zakresie obcigzenia: HV10,
— Rockwella w skali: A, B, C,

—Leeba

PN-EN ISO 6507-1:2018-05
PN-EN ISO 9015-1:2011
PN-EN ISO 6508-1:2016-10
PN-EN ISO 16859-1:
2015-12

Préba udarnosci
metali

Udarnos¢ do 300J w zakresie temperatury:
— otoczenia,

— obnizonej do - 80°C,

— ciektego azotu,

— podwyzszonej do 250°C

PN-EN ISO 148-1:2017-02
PN-EN ISO 9016:2022-09
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Metoda badawcza

Badane cechy

Dokument odniesienia

Préba rozciggania

" Imetali

Préba rozciggania w zakresie do 200 kN w temperatu-
rze:

— otoczenia,

— podwyzszonej do 650°C,

Z wyznaczeniem:

— umownej granicy sprezystosci,

— wyraznej granicy plastycznosci,

— umownej granicy plastycznosci,

— wytrzymatosci na rozcigganie,

— naprezenia rozrywajgcego,

PN-EN ISO 6892-1:2020-05
metoda A, metoda B

PN-EN ISO 6892-2:2018-08
metoda A, metoda B

PN-EN ISO 4136:2022-12
PN-EN ISO 5178:2019-04
PN-EN ISO 9018:2016-01

— wydtuzenia wzglednego,

— wydtuzenia réwnomiernego,

— wspoétczynnika sprezystosci wzdtuznej,
— przewezenia

11.

Badania makroskopowe i mikroskopowe ztgczy spawa- |PN-EN 1SO 17639:2022-07
nych.
Badania mikroskopowe:

—wielkos¢ ziarna dla miedzi i stopow miedzi,

PN-EN ISO 2624:1997
PN-H-04507-00:1984
PN-H-04507-01:1984
PN-H-04507-01/Az1:1998
PN-H-04504:1963

Badania
metalograficzne

— pasmowos¢

Nadzér nad swiadectwem uznania laboratorium

1.

Zmiana zakresu metod badawczych nastepuje na wniosek laboratorium i wymaga przeprowadzenia oceny
laboratorium przez UDT.

Przedtuzenie waznosci swiadectwa uznania UDT nastepuje na wniosek laboratorium, ktéry powinien byé
ztozony nie p6zniej 4 miesigce przed uptywem jego waznosci i wymaga ponownej oceny laboratorium przez
UDT.

W  przypadku nieprzedtuzenia
z rejestru uznanych laboratoriéw.

waznoséci Swiadectwa uznania, laboratorium, jest usuwane

W przypadku nieprzestrzegania warunkdéw okreslonych w niniejszym swiadectwie lub wykonywania przez
laboratorium badan w sposéb niewtasciwy, majgcy negatywny wptyw na bezpieczng eksploatacje urzgdzen
technicznych, Prezes UDT moze zawiesi¢ Swiadectwo uznania laboratorium. Informacja o zawieszeniu
Swiadectwa uznania zamieszczana jest w rejestrze uznanych laboratoriow.

Prezes UDT, zawieszajgc $wiadectwo uznania laboratorium, wyznacza termin usuniecia uchybien stano-
wigcych podstawe zawieszenia, po ktérego uptywie, w razie ich nieusuniecia, cofa Swiadectwo uznania
laboratorium.

UDT moze przeprowadzaé niezapowiedziane kontrole w siedzibie laboratorium lub w miejscu wykonywania
badan laboratoryjnych. Podczas tych kontroli UDT moze przeprowadzac lub zleca¢ przeprowadzenie badan
majgcych na celu weryfikacje badan wykonywanych przez uznane laboratorium.

Kontrole o ktérych mowa w punkcie 6 nie sg przeprowadzane w przypadku laboratoriow, ktérych dziatalnosc¢
objeta jest systemem jakosci zgodnym z Polskimi Normami, zatwierdzonym i nadzorowanym przez Prezesa
UDT.

UDT zastrzega sobie prawo uczestnictwa w badaniach i bezposredniego nadzoru nad badaniami, ktérych
wyniki brane sg pod uwage przez UDT, przy wydawaniu decyzji w sprawie eksploatacji urzadzen.
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